
РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ 

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ 
(обязательная сертификация) 

№ _C-RU.ПБOl.B.03078 1389292 ТР _______ _ 
(номер сертификата соответствИJ1) (учетный номер бланка) 

ЗАЯВИТЕЛЬ Закрытое акционерное общество <<Минеральная Вата» (ЗАО <<Минвата») 

(HWIMCll0881t\IC 11 МССТО-
113ХОЖДС1111С JIUIRllТCЛЯ) 

Адрес: 143980, Россия, Московская область, г. Железнодоро"мный, ул. Автозаводская, д. 48а, 
тел.: +7 495 777 79 79, факс: +7 495 777 79 70 
ОГРН: 1025001547592 

ИЗГОТОВИТЕЛЬ Закрытое акционерное общество <<Минеральная Вата» (ЗАО «Минвата») 
(нанмснованнс 11 место- Адрес: 143980, Росс11я, Московская область, г. Железнодорожный, ул. Автозаводская, д. 48а, 
HaJtOж,'ICllllC llll'OТOBllТC.'UI Тел,; +7 495 777 79 79, факс: +7 495 777 79 70 
про;~ущ~ш) ОГРН: 1025001547592 

ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ ОС «ПОЖТЕСf» ФГБУ ВНИИПО МЧС Росс1111 
(на11мс~юва~шс 11 "ссто11ахожденис органа 00 серn~фшсащш, 143903, Росс11я, Московская область, г. Балаw11ха, мкр. ВНИИПО, д. 12, 
въuавшеrосертиф11катсооnетств11я) ' тел./факс; +7 495 529 85 61. ОГРН: 1025000508610 

Аттестат рег. № ТРПБ.RU.ПБОJ выдан 03.10.201 lг. МЧС Россшr 

ПОДТВЕРЖДАЕТ, ЧТО 
ПРОДУКЦИЯ 

(ш1формщ11я об объекте серт11ф11каwш, 
ПOЗDOJ'l.RIOЩIUI IWСllТ11ф~щ11ровать объект) 

Изделия теплоизоляционные 11з каменной ваты ТУ 5762-050-45757203-15: 
пл11ты теплоизоляц11011ные 1tз каменной ваты; маты; прошивные маты; 

навивные цилиндрЫi вырезные щrл11nдры, полуцил11ндры 11 ссr111е11ты 
(см.Приложен11с№ 0059745, № 0059746, № 0059747) 
Серийный выпуск код ОК 005 (OIOJ) 

57 6200 

СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВАНИЯМ Тсх1шчсск:ий регламент 1 код EI<nC 
ТЕХНИЧЕСКОГО РЕГЛАМЕНТА о требован11ях пожарной безопасности 
(ТЕХНИЧЕСКИХ РЕГЛАМЕНТОВ) (Фrдеральныйзакон № 123-ФЗ от 22 111оля 2008 г.) 

(на11мс11ова1111с тсх1111ческоrо рсmа>1сита (тсхкичес1шх 
рсmамеитов), 11а соответств11с требова1111ям ~vroporo 
(которых) орово;щлась cepn1ф111"11U1U1) 

Класс ПО"1""8рной опасности строительных матер11алов КМО: 

код ТН ВЭД России 

6806 

НГ (негорюч11е материалы) по ГОСf 30244-94 «Матерналы стронтельные. Методы 11спьrrа1шй на горючесть» (метод 1) 

ПРОВЕДЕННЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ OJ..ien.1ocepn1фиI011U1oшu.1xиcnыraюrяx№N29103, 91(}4,9105,9106,9107oтQIJ.06.2()()1); 
<.. (ИСПЫТАНИЯ) И ИЗМЕРЕНИЯ №N9 9351, 9352c:ir16.10.2()()1); №No 10120, 10122 от21.07.20JО; №No 10243, 10244 от 15.10.2010; 

№ 10748от25.ОS.2011; № 10749oт14.06.2011;N!1No 10750, 10751, 10752 от23.05.2011; 
( , №No 11)1)1)7, 1()1)98, 1()99С), 11000от19.()С).2011; № ШiОО от 02.10.2012; № 11947от14.08.2013; N~o 11956, 1957, 11958 от22.08.2013; № 12202 от 
( 1 23.(}4.2014;№.N'o 12252, 1225.3, 12254, U255от25.06.2014;№ 12470oт08.J0.20J4;No.№J2754, 1275S,12-756от15.04.2015И.ЛНИЦПБФГБУ ВНИИПО . 

t МЧС России, № ТРПБ.RU.ИНО2 до 3 J.05.2015. Акт о реJультатах анализа состояния про1овод<;mа и шкпекцно11ноii проверки Сер111ф1щирова11ной 1 ~ 
( продукц11и № 10259-10266,I02(j&!J0267/10257/10263/J0264/ l1307/J 1306/11308/11325111567/1156({11787/U2Шl2631/12353-ИЮО14/13167/13198-АСП . 

от06.06.2014 ос «ПОЖГЕСI» ФГБУ внииnо мqс Росс1111,№ ТРПБ.RU.ПБО1до31.05;20JS: Схема серт11фикац11и: 4с : ~ 
( ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ ДОКУМЕНТЫ ТУ 5762-050-45757203-15 «Изделия тепл.011золяцион11ые из каменной ватьо> 

(документы, nрсдстамс1111ыс заяв11телем в орrан по 

ссртнф11•ац1111 11 кn•1сствс до•азатс.qьств СООТВСТСТ\!\UI 
nроду1щ1111 трсбов:щ11••• rex1111'tccmro pemaмe1rra 
(техн11•1сс~11х рсгпзмеитов)) 

·"'-/ ,. 
// " ..,...----...... 

1 '/" 
м.п. 
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Руководитель 
(заместитель руководителя) 
органа по сертификации 

под11)1сь, 11ющ.11алы, фамилия 

Экdперт (эксперты) 
nо)рШсь: ltнИЦ118111~, фМШЛIUI 

'-- . / ....... "'-...~-

Т .Б. Боровикова 



РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ 

· ПРИЛОЖ.ЕНИЕ . 
к СЕРТИФиkАТУ.СООТВЕ'fСТВИЯ № _ C·RU.П~01.B.03078 

( обяЗэтелыiая :сер'I'Пфикацня) 

Сведения по сертификату соответствия 

Продукция: 
Изделия теruюизоляuионные из каменной ваты ТУ 5762-050-45757203-15: 
плиты теплоизо.nяционные из каменной ваты, код ОКП 57 6224, марок: 

ТР -,.--О_О.,,.-5 __ 9_7-:=-4:_5--,---
(у'lетный номер бланка) 

АКУСТИК БА ТГС (содержание органического связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 2,8%, плотность 
45 кг/м3 ±10%), 
АКУСТИК БАТГС ПРО (содержание органического связующего на основе фенолформальдеrидной смолы не более 2,8 %, 
плотность 60 кг/м3 ± 10% ), 
БЕТОН ЭЛЕМЕНТ БА ТТС (содержание орПIНW{еского связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, 
плотность 90 кг/м3 ± 10% ), 
ВЕНТИ БАТТС (содержание органиqеского связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, плотность 90 
кг/мЧ\0%), · · . 
ВЕНТИ БА ТТС Д (содержанJ:!е оргаm1ческоr0 ~:вЯзующего н~ основе фенолформальдеrидной смолы не более 4,0%, ruютность 
от 50 кг/м3± 10% до 64кг/м3± 1 О°Л>), . · . · · . • 
ВЕНТИ БА ТТС Д ОПТИlv,1.А ( с6держание орган,И<tескоrр св~зУ~?щего на основе фенолформальдегидНой смолы не более 4,0%, 
плотносrьот41 кг/м)±10%Ь.о53 кr/м3 ±10%), _ · - .· ·' .· 
ВЕНТИ БА ТТС 8, (~одержание органического свя~щеrо f-!.a. ~нове фенолформальдегидной смолы не более 4,0%, ruютность 
37 кг/м3 ±10%), · . 
ВЕНТИ БА ТТС Н ОПТИМ А (содержание оргацического .связ'ующеrо на основе фенол формальдегидной смолы не более 4,0%, 
плоmость32кг/м3 ±10%), . · ~-.· . 
ВЕНТИ БАТТС ОПТИМА (содержание орга.щ~ческоrо ·свяЗующеrо на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,0%, 
ПJIОТНОСТЬ 75 кr/м3±!0%), . , 
КАВИТИ БАТТС (содержание органического связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,0%, плотность 
45кг/м3 ± l 0%), 
ЛАЙТ БА ТТС (содержание органического связующего на осноnе феноnформальдегидной смолы не более 4,0%, плотность 
37 кг/мЧIО%), . 
ПЛАСТЕР БАТТС (содержание органического сnязующего на ОСнове фенолформальдеrидНой смолы не более 4,5%, плотность 
90 кг/м3±10%), · · 
П-75 (содержание органического связующего на основе фенолформалt.дегидной. смолы не более 3,0%, плотность от 58 кг/м3 до 
65 кг/м3), 
РУФ БАТТС (содержание органического связующего на оснQве феноnформал.ьдегидной смолы не более 4,5%, плотность 
160кг/м3 ±10%), ···«>. 
РУФ БАТТС В ОПТИМА (содержание органического связуЮЩеrо на основе· фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, 
ruюnюсть 160 кг/м3±10%), . · . · 
РУФ БАТТС С (содержание органического связующего на основе. фенолформальдеrидной смолы не более 4,5%, ллоruость 
135кr/м3 ± 10%), ,'"·.-·: :.·. 
РУФ БА ТТС СТЯЖКА (содержание органического связующеrо на основе -фенолформаJIЪдегидной смолы не более 4,5%, 
ruютносrь 135 кг/м:3±10%), - , ~ " : : : : 
РУФ БАТТС В (содержание органического связующего на основе феноJ1фор.,,1аЛ.ьдеrидной смолы не более 4,5%, плотность 190 
кг/мЧ\0%), 
РУФ БАТТС В ЭКСТРА (содержание органического связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, 
IUЮТНОСТЬ 190 кг/м3 ± 10% ), 
РУФ БАТТС Н (содержание органического связующего на основе _фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, плотность 
115 кг/м3±10%), 
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Руководитель 
", (заместитель руководителя) 

органа по сертификации 

оодm1сь, инmn1алы, фамюшя 

. ЭксперТ (эксперты) 
·• подп.ись, JП11щналы, фамилия . 

Т.Б. Боровикова 
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к СЕРТИФиКАТУ СОО'tВЕХСТВИЯ No С-RU.ПБО1.В.ОЗО7~ 
(обЯЭJiтеJJi.н~а-щп1tф11'к~~Щi-) · . " 00597~6 .:"' ' '= .... ·~·· · · ",. ТР 

""•:.,'t.. • --,----,,----...,,----,--
' .... , • , (учетный номер бланка) 

Сведения по сертификату соответствия 

Продукция: 
РУФ БА ТГС Н ЭКСТРА (содержание органхttескоrо свяJу10щего на основе фенолформальдещдной смолы не более 
4,5%, ПЛОтн'ОСl.Ъ 115 кг/м3 ±10%), 
РУФ БАТГС Н КОМБИ (содержание органического связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 
4,5о/о, плотн0С1.Ъ 100 кг/м3±100/о), . 
РУФ БАТГС Н ОПТИМА (содержание орrаническоrо связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 
4,5%, плотность 100 кг/мЧ10%), 
РУФ БАТГС Н ЛАМЕЛЛА (содержание органическоrо связующего на основе фенолформалъдеmдной смолы не более 
4,5%, nлопюсть 115 кг/м3 ±100/о), 
РУФ БАТГС ОПТИМА (содержаю!е~органическьго ~~ущщеrо Ra осRове фенолформалъдегидной смолы не более 
4,5%, плотность от 120 кt/м3±10f'О.~о1_36 кr/м'3±19rох";·~--' ' . 
РУФ БАТГС Д ОПТИМА' (содер_жаtiие орrа»и.ч~коrо-связующего на основе фенолформальдеrидной смолы не более 
4,5%,плотностъаr120кr/м3±1Q%'до 14•1 кr/М3±10%) ... <-, ' 
РУФ БА ТГС ЭКСТРА (~одержание орrанf!чЕХЖого свя~цrщго на-основефенолформальдегидной смолы не более 4,5%, 
плотность от 140 кr/м3 f:I 0% )lo 1541Ф'мЧ10%), , • _ · , ' 
РУФ БА ТГС Д ЭКСТРА (содерiаийе opraнW:1ecкoro:oIOJ)YJOщero на основе фенолформальдегидной смолы не более 
4.5%, ПЛО111ость.от 132 кг/м3 ±10%до166 кг/м3 ±100/Q}, ' ~.~· 
РУФ БАТГС Д СТАНДАРТ (содержание opraнi:tч:~<жQmCВ~зyroщero на основе фенолформальдеmдной смолы не более 
4,5%, плотность от 11 О кг/м3±10% до 128 кг/м3 ± 1 00;1>)~,'(~"< 
РОКФАСАД плита теплоизоляционная (содержщrnе· Qр~ического связующего на основе фенолqюрмалъдегидной 
смолы не более 4,5%, плотносrь от 100 кг/м3 ± 10% де» 115 кr/м3±10%), 
СЭНДВИЧ БА ТТС С (содержа~ше орrаннческоtо связующего на основе фенолформальдегидной смолы не более 4,5%, 
nлотность 115 кr/м3±1 0%), 
СЭНДВИЧ БАТТС К (содержание органического связующеrо на основе фенолформальдеmдной смолы не более 4,5%. 
плсmюстьот 140 кг/мЧ10%до 155 кг/мЧ10%), 
ТЕХ БА ТГС 50 (содержание органического связующего \на \основе фенолформальдеmдной смолы не более 3,0%, 
nлопюсть 40 кг/м3 ±10%), 
ТЕХ БА ТГС 75 (содержание органического связующего' ·~а оонов~ феl!оnформалъдегидной смолы не более 3,0%, 
плотность 60кг/м3 ± 10%), ·~' 
ТЕХ БАТТС 100 (содержание органического связующего на оснQ'Ве фекол.формальдегидной: смолы не более 3,0%, 
плотность 90кг/м3 ±100/о), ' 
ТЕХ БАТТС 125 (содержание органического связ_ующеrо ~щ основе ~н_олформальдеrидноjt см.оnы не более 3,2о/о, 
ПЛОТНОС'J.Ъ 110кг/мЧ10%), . - .. 
ТЕХ БА ТГС 150 (содержание органического связуrощеrо' на. оеноnе. фе}!оfrформМъде~ной смолы не более 3,2%, 
плотность 140к.r/м3±10%), • , ' _. · • •· . 
ФАСАД БА ТТС (содержание органического связующеrо н~ OC\'IOBe 'фе!;fоiiформw~ьJ!еГидnой смолы не более 4,5%, 
плотность 130 кг/мЧ10%), ' ·, :._ -
ФАСАД БАТГС ОПТИМА (содержание органического сйя~ующеrо.:на основе фенолформальдеrидной смолы не более 
4,5 %, ПЛСУГНОСТЬ от ] 1 о кr/м3 ±10% ДО 120кг/м3 ±10%), - • 
ФАСАД БА ТГС Д (содержание органического связiющеrо na OCl"IOBe фено.пформальдегидной смолы не более 4,5%, 
nлотностьаr 103 кr/мЧ10%до 125 кг/м3±10%), 
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РукоJ3одятель 
(заместитель руководителя) 
органа по сертификации 
оодпнсь, нющ11ЗJ!Ы , фамилия 
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Т .Б. Боровикова 
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Сведения по сертификату соответствия 

Продукция: 

ФАСАД БА ТТС Д ОПТИМА (содержание органичесr<оrо связующего 11а основе фенолформальдегидной смолы не 
более4,5%, плотность от93 кг/м3 ±10% до 116 кr/м3 ±10%), 
ФАСАД ЛАМЕЛЛА (содержание орrаmiЧеского связующего J1a основе фенолформальдеrnдной смолы не более 4,5%, 
плотность 90 1<r/мЧ 10% ), . ::-
ФЛОР БА ТТС (содержание орГанического t.JЭязуюЩеrр на основе фе1-1олформальдегидлой смолы не более 4,5%, 
плотность 125 кr/мЧ10%), 
ФЛОР БА ТГС И (содержание органического сщрующеr.9 на ~нове фенолформальдеrnдной смолы не более 4,5%, 
плотность 150 кг/мЧIОо/о), . · · ~· · 1 

ФТ БАРЬЕР ( содержанпе орrаническоr01:1:1язующего на основе фенолформалъдеrидной смолы не более 3,2%, плопюсть 
110 кг/мЧ10%), ··~ . .:· - .;· ...... 
ФТ БАРЬЕР Д (содерЖ<l;Ние орраническо~ Q~~щ_~го на основе фенолформальдегидноit смолы не более 3,2%, 
плотность от 58 .1,(Г/м' ±J OJ'o до 69 кг/м3 Ч 0%), · : ' . '.' 
CONLIТ SL 150 (coдeir~e органичесхоrо связуюШ.еr:о fia осuове фенолформальдегидной смолы не более 3,0%, 
плотность 165 кг/м3,±!<f~; .· .- _. ._-~ 

1 
• ,' , ' u 

маты марки ТЕХ :ty1A'1'. (содержание орrаническото ·связу:~,9~~rо 1;1а, основе фенолqюрмальдегиднои смолы не более 2,0%, 
ruюпюсть 43кг/.мз ;Ж;10%), код OKI157 621 О~ -~ . 
маты прошивнъ1е, код ОКП 57 621 О, марок: , · ·. 
WIRED МАТ 50 на гальванизированно.й , сталъной, ~е':с"одной стороны (содержаЮlе органического связующего на 
основе фенолформальдегидной смолы не более 1, 1о/о;. щ{ci-qtPcц, 50 кr/м3 ±10%), 
WIRED МАТ 80 на гальванизированfюй стальной сетке о одной стороны (содержание органического связующего на 
основе фенолформальдегидной смольr не более 1) l %, IТЛ<>t!)~. 80 ~/м.3 ±10%), 
WIRED МАТ 80 SST на нержавеющей стальной сеп<е' о'одной c'topoRы (содержание органического связующего на 
основе фенолформальдегидной смолы не более 1, 1 %, плотнаръ 80 кг/м'' ±10%), 
ALU 1 WJRED МАТ 80, кашированные алюмин~1евой фольгой и стальной сеткой с одной стороны (содержание 
оргаюrческого связующего на основе фенртформальдеrиДА~~ ,смол:ь1 не более 1, 1 %, плотность 80 кг/м3 ±10%), 
WJRED МАТ 105 на гальванизированнои стальной сетке ,с о;щюй стороны (содержание органического связующего на 
основе фенолформальдегидной смолы не бол.ее 1, 1 %, rоютность 1051<r/м3 ±10%), 
WlRED МАТ 105 SST на нержавеющей стальной сетке f· qдно$\ сtqр<>нь1 (содержание органического связующего на 
основе фенолформальдеrnдной смолы не более 1, 1 %, ттлоЦiос:rь·} 05_ кrlм3 ±10%), . 
ALU 1 WIRED МАТ 105, кашированные алюминиевой":Ф<>m.гоw-1r стальной сеn<ой с одной стороны (содержание 
органического связующего на основе фенолформа:льдеГИД}lаfi.смоiБI А~ бо~е 1, 1%,1IЛОТНОСТЬ 105 кг/м'l ± l 0% ); 
цилиндры навивные, код ОКП 57 6292, марок: •· 1 • ' ... :: · • 

Цилиндры навивные ROCKWOOL 100 (содержание оргiц_~_иЧес-кого с.вя~щеrо на основе. фенолформальдегидной 
смолынеболее3,2о/о,плотносТh 114кг/мЧ12%, 145кг/мЧ-12%), : ..- · . 
Цилиндры навивнъ1е ROCКWOOL 150 (содержание. ppraни\ie.c'r<oro ~я~ующеrо· f:-!a основе фенолформальдегидной 
смолы не более 3,2%, плотность 145 кг/мs-±12%); ' : ~ : 
цилиндры вырезные, полуцилиндры и сегменты, код ОКП 57 6293. марок: 
CONLIT PS 150 (содержание органического свя.зующе~ на осщще фенолформальдеrnдной смолы не более 3,2%, 
плоnюсть 165 кг/мЧ12%), .. · 
Сегменть1 RSG (содержание органического связующего на основе феноriформащцеmдной смолы не более 3,2%, 
плопюсть 110 кг/мЧ12%). 

Руководитель 
(заместитель руководителя) 
органа по сертификации 

nодп11сь, 11fПЩ11алы. фамилия 

Эксперт (эксперты) 
оодп.ись., IП!liЩ{aJIЫ, ·фal\f!IJl'\IJI , .- ; 

' \,.~ "_ ~ 

' . . 

Т .Б. Боровикова 


